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Catéalogo M8000

M8000

Conjunto Banda 8000 + Pifion Z12
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Hoken

Intro

Este modelo proporciona unabandamodular disefiada para aplicaciones radialesy espirales con baja solicitacién
de cargas; en donde se debe verificar un radio de giro minimo de 2,2 veces el ancho de la banda (medido desde
el borde interno de la banda). La posibilidad de utilizacion en recorridos rectos o curvos, ya sea en planos
horizontales o inclinados, la hace ideal para aplicaciones instaladas en espacios reducidos, sin la necesidad de
combinaciones o transferencias complejas al utilizar transportes de recorrido recto. El disefio geométrico de los

maodulos genera una superficie de abertura del 50% que se disponen en todo el ancho de la banda, aportandoles

excelentes propiedades de refrigeracion y drenaje como también facilitando los procesos de limpieza.

La disponibilidad de pifiones de diametros primitivos pequefios, la hacen apta para aplicaciones donde se desee
transferencias directas.

Por sus caracteristicas de disefio, este modelo es provisto con sus correspondientes elementos de contencién
lateral, compuestos por los perfiles guias laterales y sus punteras guia (en de eje traccion y de eje retorno); los
cuales aseguran el funcionamiento correcto y eficiente del conjunto.

Este modelo se desempeiia exitosamente en las siguientes industrias:

@ Panaderia, transporte de masas, lineas de enfriamiento, transporte interno, y lineas de
empaquetado.

@ Pasta, incluyendo lineas de refrigeracién

@ Aplicaciones en espiral, como la congelacién, enfriamiento o reposo de productos.

@ Transporte de cajas y envases, tineles de envasado, transportadores de alimentacién
de pallets.

Tolerancias

Los mddulos de la banda curva mini no poseen una medida estandar, ya que la banda estd constituida por médulos

y punteras. Los mddulos se colocan en el centro de la banda para lograr diferentes anchos de banda. Las punteras
se ubican Unicamente en los extremos y su funcidn es dar una traba adecuada. La banda esta disponible desde 102
mm en adelante con incrementos de 12,6 mm, ya que ésta es la longitud de cada link:

LINEAS DE CORTE |

avance de
la banda

avance de
la banda

A
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M8000

Modulo central

A (mm)

]
'sc| T
- | -

COLOR
Blanco

Azul

MATERIAL

2

CODIGO

12,65

Polipropileno

HC25-M-08001-PP
HC25-M-08003-PP
HC25-M-08000-RA
HC25-M-08003-RA

Natural
Azul

Resina Acetal

12,60
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Punteras

MATERIAL COLOR A (mm)
Blanco 12,65

Polipropileno
Resina Acetal Natural 12,6

cODIGO
HC25-M-08101-PP
HC25-M-08100-RA

P 14,8

- - - - -

5
-‘7ﬁ - e e e - e e e e e e
12,9 | . : A

COLOR A (mm)

c6DIGO MATERIAL
HC25-M-08201-PP Polipropileno Blanco 12,65
Resina Acetal Natural 12,6

HC25-M-08200-RA
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Pinones

‘ A
- .
)
cODIGO MATERIAL COLOR A (mm)

HC25-RC-0812381-PP Polipropileno Blanco 381
HC25-RC-0812380-RA Resina Acetal Natural ’
HC25-RC-0812401-PP Polipropileno Blanco 40
HC25-RC-0812400-RA Resina Acetal Natural

Diametro Primitivo 98 mm

cODIGO MATERIAL COLOR A (mm)
HC25-RC-0816381-PP Polipropileno Blanco 381
HC25-RC-0816380-RA Resina Acetal Natural ’
HC25-RC-0816401-PP Polipropileno Blanco 40
HC25-RC-0816400-RA Resina Acetal Natural

Diametro Primitivo 130 mm
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Varilla

La funcidn de la varilla de articulacion es vincular o unir los médulos de la banda, formando un sistema tnico. Es
fundamental su correcto control en determinados lapsos de funcionamiento ya que es el elemento principal para

definir la vida Gtil del conjunto.

05,98 c6DpIGO MATERIAL COLOR
“/— HK25-V-04601-PP Polipropileno Blanco
el HK25-V-04600-RA Resina Acetal Natural

Perfil

El perfil “F” para la banda modular Modelo 8000 ha sido desarrollado especificamente con el fin de proporcionar

un maximo rendimiento a lo largo de la trayectoria del producto.

”ml‘ 12 m¢
A A
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= Ty CcODIGO MATERIAL COLOR
y & HC-PRF-00171-APM APM Blanco
oA
<

2, !

<€ 16 >
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Punteras Motriz y Retorno

Las punteras son accesorios fundamentales para el correcto funcionamiento de la banda curvay su funcién es
guiar e introducir la banda curva al perfil de contencidn lateral F. Las mismas se colocan en la parte superior del
transportador en el eje de retornoy en la parte inferior en el eje motriz

21,5 ‘

M

cODIGO MODELO MATERIAL COLOR

HC-PM-00171-APM Motriz APM Blanco

2

<5

copIGO MODELO MATERIAL COLOR

HC-PR-00171-APM Retorno APM Blanco
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Indicaciones para el Montaje

La manera correcta de colocar las punteras o mddulos queda determinada por la geometria de la banda, ya

que es posible el error debido fundamentado en la simetria de la misma. La colocaciéon incorrecta se nota en la
ubicacidn final del brazo, el cual queda desalineado respecto a los demas, en la geometria del eje central de cada
modulo o punteray en el alojamiento para accesorios. Por lo tanto, en el momento de instalar la banda, tener en
cuenta la siguiente precaucion:

—
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Requisitos

Poiion Z16
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Indicaciones para el Montaje

ANCHOS DE BANDA, RADIOS DE GIRO Y CANTIDAD DE PINONES

Los anchos de banda quedan determinados por la longitud de cada link. Asi, los diferentes anchos de bandas

en milimetros pueden ser:
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Indicaciones

Radio Interno

Ancho nominal

619
631
644
656
669
682
694
707
719
732
745
157
770
782
795
808
820
833
845
858
871
883
896
908
921
934

min. de Giro

1527
1556
1582
1611
1639
1666
1694
1721
1749
1778
1804
1833
1859
1888
1917
1943
1972
1998
2027
2055
2082
2110
2137
2165
2194
2220

Radio Externo
min. de Giro

221
2263
2301
2343
2384
2423
2464

3229

Cantidad min.
de Pifiones por Eje
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Otras Consideraciones

Resistencia Mecanica de la Banda Modular

Para que las maquinasy estructuras funcionen apropiadamente, su disefio requiere entender el

Cantidad minima de pistas

Superior.

O O W W W WO OO0 OO0 NNN~NNN

Retorno.

NNNMNNOMNRONNONNNONMNNNONMNNNOMNMNONNONNNONNNERERRRRE

comportamiento mecanico de los materiales usados. Por lo general, la Gnica manera de establecer el

comportamiento de los materiales cuando estan sometidos a cargas, es llevar a cabo experimentos en el

laboratorio.

El procedimiento usual es colocar pequefias probetas de material en maquinas de prueba, aplicar las cargas 'y

medir las deformaciones resultantes.

En este sentido, Hoken realiza ensayos de materiales para conocer las propiedades de sus productos y brindarle

al cliente la maxima seguridad en el uso de las bandas modulares.

Asi, los datos correspondientes a la resistencia a traccion por metro de ancho de banda, de la Linea 8000 son:

POLIPROPILENO:
RESINA ACETAL:

CARGA MAXIMA ADMISIBLE
RECORRIDOS RECTOS (kg/m) RECORRIDOS CURVOS (kg/m)

2050
2650

100
150

CARGA MAXIMA ADMISIBLE

PESO
(kg/m2)
5,8
8,44
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Indicaciones para el Montaje

Las lineas de producciéon pueden disefiarse de diferentes formas, las cuales dependen del espacio fisico en
planta, de la longitud de la linea, del producto a transportar (caracterizado por su peso, formay cantidad a
transportar) y del entorno en el cual va a trabajar la banda.

LOS TRANSPORTADORES MAS CARACTERISTICOS SON LOS QUE SE
DETALLAN A CONTINUACION:

TIPO"“S” < TIPO “C” <

=

m

C

o

TIPO “U” TIPO “L”

DIMENSIONES DE REFERENCIA:

A: Ancho de banda. La banda modular curva Hoken tiene un ancho minimo de 110 mm.

B: Longitud minima antes y después de la curva, en mm. Se recomienda que esta longitud sea mayor o
iguala 2xA

C: Radio interno. El Radio Interno Minimo es: 2,2 x A

D: Sumatoria de todos los tramos rectos B, recorrido de ida.

Ot:Angulo total de giro, en Radianes; por ejemplo el disefio tipo “S”, tiene dos angulos de 90°,
por lo que cr=180°=m rad

L: Longitud de banda.

Para calcular el desarrollo de la banda curva se recomienda utilizar la siguiente ecuacion:

Pifion Z12: L=[D+(C+0,8xA)xa]x2+310
Pifién Z16: L=[D+(C+0,8xA)xa]x2+500
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Indicaciones para el Montaje

CALCULO DEL DESARROLLO DE LA BANDA MODULAR

Ejemplo de Aplicacion

Determinar la longitud de la banda modular de un transportador Tipo “S" y pifién Z16, con las siguientes
caracteristicas:

L=[D+(C+08xA)x0]x2+500;
D= 658 + 1500 + 658 = 2816 mm
C=22x 329 =7238mm

A= 329 mm

A =180%=TT rad

L=[2816 + (724 + 0,8 x 329) x TT ] x 2 +500
L=12335 mm

329

Aclaracion

Por calculo geométrico llegamos a la conclusion de que la banda tendra un desarrollo de 12335 mm. Teniendo
en cuenta el paso de banda (25 mm),esto no es posible, por lo que corresponde una banda cuya
longitud sea de 12350 mm (multiplo del paso de banda).
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Caracteristicas Técnicas

Las bandas de tipo curva generan en los transportadores, un esfuerzo en cuanto a la traccién generada sobre la

propia banday la potencia necesaria en el motor - reductor. Para calcular la fuerza posterior a un angulo de giro

en el recorrido de la banda, incorporamos coeficientes en funcion del angulo de giro: Es decir, la banda modular

debe hacer un esfuerzo extra para poder realizar el giro. Este esfuerzo extra es proporcional al peso a movilizar

antes de la curva y del angulo a girar. En el caso de una curva de 90°, la banda debe realizar un 40% de fuerza

adicional de traccion, para trasladar el peso que se encuentra antes de la curva.

ANGULO DE GIRO | SUP. DE FRICCION

45° 02
90° 04
1802 09

DETALLES CONSTRUCTIVOS

Empalme de perfiles F de deslizamiento: Para una correcta circulacién de la banda modular, se recomienda que

el empalme o unién entre dos perfiles F sucesivos no sea a tope. Debido a ensayos realizados por Hoken se llegd a

la conclusidn, de que es mejor que la transicion sea en un angulo, por ejemplo, de 45°.

Empalme de perfil | [7] B Empalme de perfil
lateral “F” lateral “F”
Disposicion | | Disposicion
CORRECTA (f (_) INCORRECTA
— > v <

P Y L " Hamth
| = | = |
e W e

COLOCACION Y UBICACION DE PUNTERAS

Las distancias recomendadas para su colocacion se detallan a continuacion:

EJE RETORNO EJE MOTRIZ
80 170 500 B 500 R 150 _
< > | s j 777777777777777777777 i 7A‘
(& )
. s T £ ".‘J ==
80 40 N
>3 200 > 500 10077 80 |40| 80
>l l< < - >l >
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